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(54) Profilstander fflr eine schalldammende Montagewand 



(57) Es gibt einen Protilstdnder, bei dem zwei 
Schenkel 2, 2' einerends durch ein Querstuck 8 mitein- 
ander verbunden sind, das eine Materiaklicke 16 auf- 
welst, und bei dem eIn durch schmalen Querschnitt be- 
stlmmter Profllverlauf fQr einfache Handschere- 
Schneidbarkeit vorgesehen ist. Dabei let ein Profiistdn- 
der enwUnscht, der unter Wahrung der einf achen Hand- 
schere-Sclineldbarkelt eine verbesserte schalldam- 



mende Funktlon aufwelst. Dies Ist errebht, indem das 
Querstuck B an einer M-Zunge eInen schmalen Zungen- 
rucken 14 bildet, der durch eine Biegung 17 geformt ist 
und eine maximal der 4-fachen Materlaldteke 1 6 gleiche 
RQckenbrelte 15 aufweist. Diese Schmaiheit des Zun- 
genrilckens bringt in Verbindung mit der M-Zunge eine 
erhebiiche Verbesserung der mittels des Profiistanders 
errelchbaren Schalldammung. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrlfft einen Profilstgnder fOr ei- 
ne schalldammende Montagewand, bel dem zwel 
Schenkel einerends durch ein QuerstQck miteinander 
verbunden sind, das eine Materialdicke aufwelst, und 
bel dem eIn durch schmalen Querschnitt bestimmter 
Profllverlauf fur einfache Handfichere-Schneldbarkelt 
vorgesehen 1st. 

[0002] Der Profllstander lat in der Montagewand zwl- 
schen zwei Wandschalen angeordnet und Jede der 
Wandschalen iiegt an einem der Schenkel an und iat an 
dem Schenkel befestlgt. Die Montagewand soil eine be- 
stimmte Schallddrnmung gewdhrlelsten, weshalb z.B. 
zwischen die beiden Wandschalen D§mmaterlal elnge- 
bracht 1st EIn durch die Praxis bekanntor ProfilstSnder 
der eingangs genannten Art bildet ein C-Profil, bel dem 
das QuerstQck definltionsgemdB reiativ geradlinig von 
dem eInen Schenkel zu dem anderen Schenkel veriauft. 
Das C-Profii tr§gt zur Schaltdgmmung der Montage- 
wand kaum etwas bel. Jedoch ist der C-Profilstander 
aufgrund seines Profilverlaufs relativ elnfach von Hand 
mitteis einer IHandschere zu beschneiden, wozu zu- 
n§chst die beiden Schenkel geschnltten werden, dann 
das QuerstQck in Hdhe der Schenkei-Schnltte geknickt 
wird und dann das QuerstQck entlang dem Kntek ge- 
schnltten wird. 

[0003] Es ist auch durch die Praxis bekannt eIn Pro- 
filstSnderfQr eine schalldSmmende Montagewand, bei 
dem zwei Schenkel einerends durch eIn QuerstQck mit- 
einander verbunden sind, das eine Materialdicke aut- 
weist, und bei dem das Querstfick an einer M-Zunge ei- 
nen breiten ZahnrQcken bildet, so da3 durch diesen Pro- 
fitverlauf eine einfache Handschere-Schneidbarkeit ver- 
hindert ist, well der brelte Zungenrdkken stoh der Hand- 
schere wldersetzt. Der brette Zungenrflcken ist durch 
zwei Biegungen bzw. Kantungen geformt und weist eine 
RQckenbrelte auf, die mindestens das 6-fache der Ma- 
terialdicke ist. Dieser Profllstfinder hat aufgrund des mit 
der M-Zunge versehenen QuerstQcks eine bessere 
schallddmmende Funktlon als der Prof ilstandermrt dem 
relativ geradlinlgen QuerstQck. 
[0004] Eine Aufgabe der Erfindung Ist es nun, eInen 
Profiistinder der eingangs genannten Art zu schaffen, 
der unter Wahrung der einfachen Handschere-Schneid- 
barkeit eine verbesserteschalldimmende Funktlon auf- 
welst. Der erfindungsgemdSe Profllstander ist, diese 
Aufgabe Idsend, dadurch gekennzetehnet, daB das 
QuerstQck an einer M-Zunge eInen schmalen Zungen- 
rQcken blldet, der durch nur eine Biegung geformt Ist 
und eine maximal der 4-fachen Materialdteke glelche 
RQckenbrelte aufweist. 

Bei dem erfindungsgemSBen ProfllstSnder ist der Zun- 
genrQcken schmal, d.h. er Ist durch nur eine Biegung 
geformt und weist eine maximal der 4-fachen Material- 
dicke gleiche RQckenbrelte auf. DIese Schmaiheit des 
ZungenrOckens brlngt in Verbindung mit der M-Zunge, 
d.h. mit der M-Form des Profile eine erhebltehe Verbes- 



serung der mitteis des Profllstfinders erretehbaran 
SchaiidAmmung. Aufgmnd der Schmaiheit des Zungen- 
rOckens und nicht nur aufgrund der M-Zunge hat der 
Profllst&nder eine verbesserte schalldammende Wir- 

5 kung in der Montagewand. Dabei ist die einfache Hand- 
schere-Schneidbarkeit gewahrt, well sich die M-Zunge 
wegen der Schmaiheit des ZungenrOckens mitteis der 
Handschere anschneiden IdBt, wonach vom Zungen- 
rOcken ausgehend ZungenstQcke geschnltten werden. 

10 Im Qbrigen verifiuft das Handschere-Schnelden des er- 
findungsgemaBen spezieiien M-Profiistdnders ebenso 
wie das des bekannten C-Profilst&nders. Die Schmai- 
heit des ZungenrOckens Ist sowohl fQr die verbesserte 
Schaiid£lmmung als auch fQr die einfache Handschere- 

is Schneidbarkelt wichtig. 

[0005] Die M-Zunge boglnnt In H6he des dem Quer- 
stQck zugeordneten Endes der Schenkel bei einem Zun- 
genfuB mit den zwel ZungenstQcken, die am Zungen- 
rOcken Inelnander Qbergehen. Die vom ZungenfuBzum 

^ ZungenrQcken sich erstreckende LSnge der M-Zunge 
betrSgt in der Regei mindestens 50 % der Ldnge der 
Schenkel und maximal 100 % der Linge der Schenkel. 
Wichtig ist, daB der ZungenrQcken mitteis nur einer Bie- 
gung, d.h. iCantung und nicht z.B. mitteis zweierzuein- 

^ ander paraiieier Kantungen gefonnt ist. DerZungenrQk- 
ken ist die SuBere Kontur des haibkrelsf5rmigen Uber- 
ganges von dem einen ZungenstQck zu dem anderen 
ZungenstQck, wobei die RQckenbrelte in etwa dem 
Durchmesser dieses Ubergangs-Halbkreises ent- 

^ spricht. Da die M-Zunge an sich eine Schwachung der 
Stabiiitdt des Prof llstandens verursacht, welsen dessen 
Schenkel an dem dem QuerstQck entgegengesetzten 
Ende in der Regei eine Abkantung auf, die auch bei dem 
bekannten C-Profiistander gegeben ist und die Stabiiitdt 
des Profllstanders erhSht. 

[0006] Idealerwelse wird die M-Zunge mit dem 
schmalen ZungenrQcken erzeugt, indem das QuerstQck 
Qber eine scharfe Fomnkante gebogen wird und dann 
auf der Seite dieser Fonnkante einen scharfen Knlckbll- 

^0 det Da die Fonnkante aus praktischen GrQnden etwas 
gerundet sein muB, ist auch der ZungenrQcken. d.h. der 
Obergang zwischen den beiden ZungenstQcken an der 
innenseite etwas gerundet. Besonders zweckmdBIg 
und vorteilhaft ist es dabel, wenn derschmale Zungen- 

45 rOcken eine maximal der 3-f achen Materialdteke gleiche 
RQckenbrelte aufweist. Hierbei ist die Schmaiheit des 
ZungenrOckens verstdrkt, was die Schalldlkmmung des 
Profllstdnders in der Montagewand welter verbessert 
und die Handschere-Schneidbarkeit welter erielchtert. 

so [0007] Wenn von dem schmalen ZungenrQcken zwei 
ZungenstQcke ausgehen. die zueinander unter einem 
WInkel von 5-15* angeordnet sind, weist die M-Zunge 
hinsichtllch Schallabsorption und Schneidbarkelt eine 
bevorzugte Gestalt auf. Wenn das QuerstQck Jewells 

55 zwischen dem einen der Schenkel und der M-Zunge ei- 
nen zum Schenkel in etwa rechtwinkeilgen Querbereich 
bildet, lassen sich derschmale ZungenrQcken und der 
geringe WInkel zwischen den ZungenstQcken verein- 
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facht verwirkllchen. 

[0008] Eine besonders zweckmdBIge und vorteilhafte 
AusfOhrungsform liegt vor, wenn die M-Zunge enttang 
dem schmalen ZungenrQcken mit einer Reihe von 
DurchbrQchen versehen ist, die sich auch auf die zwei s 
von dem ZungenaicKen ausgehenden ZungenstQclce 
erstreckon. DIesep steh auch auf die ZungenetOcke er- 
streckenden DurchbrOche tragen ebenfalls zur Verbes- 
serung der Schallddmmung des Profiletdnders bei. Sie 
erietehtern das Handschere-Schneiden, da Im Bereich io 
der DurchbrClche ein ZungenrQcken nicht zu sclineiden 
let und die IHandechere Jeweiis an eines der Zungen- 
stQcke angeaetzt werden kann. 
[0009] Besonders zweckmdBig und vorteilhatt 1st es 
dabei, wenn in Richtung des schmalen Zungenruckens 
gesehen, eine vergrSBerte Anzahl von Jewells kurzen 
DurchbrOchen und zwischen Je zwei DurchbrQchen ver- 
bleibenden kurzen Brucken vorgesehen 1st. Dies ver- 
bessert die l\^6glichkeiten, den ProfilstSinder an einer 
Steiie zu schnelden, an der achmaler ZungenrQcken ^ 
nicht vorhanden 1st. 

[0010] Die Erfindung besteht auch in einem Profil- 
stdnder fQr eine schaildSmmende Montagewand, bei 
dem zwei Schenkel einerends durch eIn QuerstQckmlt- 
elnander verbunden sind, das eine Mateiialdicke auf- ^ 
weist, und bei dem eine enge Schachtelbarkelt zweler 
Profilstdnder gegeben 1st, indem Jewells eIn Schenkel 
des einen Profiistdnders zwischen die zwei Schenkel 
des anderen Profilstinders geschoben ist und sich dicht 
bei dem einen dieser zwei Schenkel beflndet, der da- ^ 
durch gekennzeichnet ist, dai3 das Querstuck mrt einer 
einen ZungenrQcken bildenden M-Zunge versehen ist 
die auBennlttig angeordnet von dem einen Schenkel ei- 
nen grdBeren Absland ats von dem anderen Schenkel 
aufwelst. 3s 
[0011] Dieser erflndungsgemflBe ProfllstSnder ver- 
bindet die durch die M-Zunge verbesserte Schaiidfim- 
mung mit einer verbesserten, d.h. engen Schachtelbar- 
kelt. Die auBennittige Anordnung der i\4-Zunge iSBtslch 
bei breiter Gestaitung des ZungenrOckens mit Vorteil ^ 
einsetzen und wird vorzugswelse In Kombination mit 
dem schmalen ZungenrQcken elngesetzt. Es llegt eIn 
Profilstdndervor, bei dem einerselts ein durch schmalen 
Querschnitt bestlmmter Profitverlauf fQr einfache Hand- 
schere-Schneldbarkeit vorgesehen Ist, und bei dem an- 45 
dererselts eine gute Schachtelbarkelt sowie Stapelbar- 
keit zweler Profllstdnder gegeben Ist, Indem Jeweiis ein 
Schenkel des einen Profllstflnders zwischen die zwei 
Schenkel des anderen ProfiistSnders geschoben ist und 
sich dicht bei dem einen dieser zwei Schenkel befindet. so 
[0012] Die hier zur Rede stehende gute, d.h. enge 
bzw. raumsparende Stapeibarkelt des ProfiistSnders 
verbessert die Verhditnisse bei der Lagemng und dem 
Transport des Profllstdnders und die Schachtelbarkelt 
ISBt es zu, einen Profilstdnder durch einen anderen zu 55 
veriangern, Indem die beiden Proflistfindermltelnander 
Qberlappenden EndstQcken geschachtelt werden. Die 
gute Schachteibarkeit vereinfacht also das Idngenma- 



Bige Anelnandersetzen von Profllstfindem bzw. Profil- 
stdnderstucken. In der Regel ist die l^-Zunge minde- 
stens um die halbe Breite des ZungenfuBes auBemitttlg 
verschoben angeordnet. Dieses MIndestmaB der Au- 
Bermittigkeit ist fur die Schachtelbarkelt notwendlg. 
[001 3] Besonders zweckmliBIg und vorteiihaft ist es, 
wenn die bekJen Schenkel verschleden lang sind. Dies 
ISBt es zu, die beiden Proflist§nder mit zueinander par- 
allelen Schenkeln und QuerstQcken zu schachteln. 
Auch die verschleden langen Schenkel sInd In Verbln- 
dung damit vorteiihaft, daBJeder Schenkel an dem dem 
QuerstOck entgegengesetzten Ende eine Abkantung 
aufwelst. Es wIrd der eine Profilst&nder mit dem kQrze- 
ren Schenkel unter die Abkantung des IHngeren Schen- 
keis des anderen ProfilstSnders geschoben. 
[0014] Besonders zweckmdBig und vorteiihaft 1st es 
sodann, wenn die auBermlttige M-Zunge von dem n3- 
heren Schenkel mindestens um das Schrauben-Durch- 
dringmaB beabstandet ist. Das Schrauben-Durchdring- 
maB, das auch Mlndestdurchdringung genannt wird, ist 
derjenige Schraubenabschnltt, der von der die Wand- 
schale am Schenkel festlegenden Schraube von der In- 
nenselte des Schenkels wegragt. Die Schraube soil 
nicht In die M-Zunge eindrlngen. 
[0015] in der Zelchnung ist eine bevorzugte AusfDh- 
mngsfomn der Erfindung dargesteitt und zelgt 

Rg. 1 einen senkrechten Langsschnitt eines Teiles 
einer schedldelmmenden Montagewand mit ei- 
nem Profllstander, 

Rg. 2 einen Querschnitt des Profllstdnders gemdB 
Fig. 1, In elnem gegenOber Fig. 1 vergr6Ber- 
ten MaBstab, 

Rg. 3 den Profiistfinder gemdB Fig. 2 mit einem 
zwelten, glelchen Profilstdnder in einem Zu- 
stand kurz vor dem Schachteln, 

Rg. 4 die beiden Profilst§nder aus Rg. 3 Im ge- 
schachtelten Zustand, 

Rg. 5 eine Seltenanslcht eines Teiles einer M-Zun- 
ge des Profllstdnders gemSB Fig. 2, in einem 
gegenGber Fig. 2 vergr5Berten MaBstab, und 

Rg. 6 die beiden Profllstander aus Rg. 3 In einem 
ersten gestapelten Zustand. 

[0016] Der Profltstander gemdB Zetehnung wird in ei- 
ne Montagewand gemaB Fig. 1 eingebaut, die zwei 
Wandschalen 1 aufwelst, die Jeweiis von auBen an ei- 
nen von zwei Schenkeln 2 des Profllst&nders 3 gelegt 
sind. Es sind Schrauben 4 von auBen durch die Wand- 
schaie 1 und den Schenkel 2 geschraubt und die 
Schraube 4 ragt um ein DurchdrlngmaB 5 von der In- 
nenseite des Schenkels In den Proflistander. Dem Pro- 
fllstander ist eine Mitteliinie 6 zugeordnet. Jeder Schen- 
kel 2 trftgt an elnem Ende eine Abkantung 7 und die bei- 
den Abkantungen 7 ragen aufeinanderzu. An den den 
Abkantungen entgegengesetzten Enden gehen die bei- 
den Schenkel 2 Qber in QuerstQck 8 inelnander Qber, 
das mit einer M-Zunge 0 versehen Ist 
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[0017] Gem§B Fig. 28ind ein lfingererSchenkel2 und 
ein kQrzerer Schenkel 2' vorgesehen, die Jewells die 
glelch welt vorragende Abkantung 7 tragen. Das den 
Abkantungen 7 gegenOber angeordnete QuerstQck 8 
blldetanschlleBendanJeden Schenkel 2, 2' einen Quer- 
berelch 1 0, 1 0', von denen der eine 1 0 grdBer 1st als der 
andere 1 0', so dal3 die M-Zunge 9 In Bezug auf die MIt* 
tellinle 6 auBermittIg angeordnet ist, d.h. von dem einen 
Schenkel 2 einen grdfBeren Abstand aufwelst als von 
dem anderen Schenkel 2\ GemfiS Rg. 4 wird der Pro- 
fllstander 3 zum engen Schachtein mit einem glelchen 
Profllst§nder 31 derart zuelnander angeordnet, da(B die 
Schenkel 2, 2' mIt den Abkantungen 7 aufelnander zu 
ragen und daB der ISngere Schenkel 2 des einen Pro- 
filstdnders 3 dem kQrzeren Schenkei 2' des anderen 
Profllstdnders 31 zugeordnet 1st. Da die M-Zungo 9 au- 
BermittIg angeordnet ist, sind die belden l^-Zungen der 
beiden Profllstander 3, 31 ausreichend welt gegenein- 
anderversetzt. GemSB Fig. 4slnd die belden Proflistdn- 
der 3, 31 gut bzw. eng geschachteit, indem Jewells der 
eine Schenkel 2' des einen Profllstanders von Innen an 
dem anderen Schenkel 2 des anderen ProfllstSnders 
aniiegt Dabel benlhren sich die belden M-Zungen nicht. 
[001 8] Jede M-Zunge 9 blidet be! den Querbereichen 
1 0, 1 0' einen ZungenfuB 11 , der von zwel ZungenstQk- 
ken 12 geblldet Ist, die unter einem spitzen Winkel 13 
zuelnander angeordnet sInd. Die belden ZungenstOcke 
12 gehen an dem dem ZungenfuB 11 entgegengeselz- 
ten Ende Qber einen ZungenrOcken 14 inelnander Qber. 
GemSB Fig. 5 besllzt der ZungenrOcken 14 eine RQk- 
kenbreite 15, die auBen gemessen wird und die grdBer 
als die Materialdicke 1 6 des Profitst&nders Ist. Der Zun- 
genrOcken 14 blidet an seiner Innenseite eine kntekar- 
tige relativ scharfe Biegung 17. Gem§B Rg. 1 Ist der 
ZungenrOcken 14 mIt einer Reihe von kurzen DurchbrO- 
chen 16 versehen, so daB von dem ZungenrOcken an 
sich nur kurze BrOcken 1 9 bleiben. Die DurchbrQche 1 8 
sInd bei planem Material als Rundidcher gestanzt und 
erstrecken sich auch auf die ZungenstOcke 12. 
[0019] Gemim Fig. 6 sind zwei Profllstdnder fOr 
Transport oder 1-agerung gestapeit, d.h. platzsparend 
und relativ lose zusammengeschoben. Bei gestapelten 
Profilstdndem endet Jewells die Abkantung 7 eines au- 
i3en angeordneten Schenkeis 2' des einen Profilstin- 
ders vor einem benachbarten innen angeordneten 
Schenkel des anderen Profitst§nders. Es haben auch 
jewelis die Abkantungen 7 des einen Prof iistanders Ab- 
stand von den Querbereichen 10, 10* des zwelten Pro- 
filstinders. WShrend bei geschachtelten ProfiistSndern 
gem&B Fig. 4 Jewells ein ISngerer Schenkei des einen 
Profiistdnders und ein kOrzerer Schenkel des zwelten 
Profllstanders einander zugeordnet sein mQssen, kann 
dies bei gestapelten Profiistdndern wahlweise sein, da 
bei gestapelten Profilstandem gemdB Rg. 6 auch die 
belden kQrzeren Schenkel der belden Prof iistander und 
die belden i§ngeren Schenkel der beiden Profilst^nder 
einander zugeordnet sein kdnnen. 



PatentansprOche 

1. ProfilstSnder fOr eine schalldammende Montage- 
wandp 

5 

bei dem zwei Schenkel einerends durch ein 
QuerstQck mitelnanderverbunden sind, das ei- 
ne Materialdicke aufwelst. und 
bei dem ein durch schmalen Querschnitt be- 
to stimmter Profilveriauf fOr einfache Handsche- 
re-Schneidbarkelt vorgesehen 1st, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das QuerstQck (8) an eIner M-Zunge (9) einen 
IS schmalen ZungenrOcken (14) blidet, der durch nur 
eine Biegung (17) geformt Ist und eine maximal der 
4-fachen Materialdicke (1 6) gleiche RQckenbrelte 
(15) aufwelst, 

^ 2. Profllst§nder nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die M-Zunge (9) vom ZungenfuB (11 ) 
bis zum schmalen ZungenrOcken (14) eine L§nge 
aufwelst, die von 50 % bis 100 % der Umge des 
Schenkeis (2. 2') ausmacht. 

25 

3. Profiistander nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der schmaie ZungenrOcken (14) 
eine maximal der3-fachen Materlaldtoke (16) glei- 
che Ruckenbreite (15) aufwelst. 

30 

4. Profiistdnder nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB von dem schmalen Zungen- 
rOcken (14) zwei ZungenstOcke (12) ausgehen, die 
zuelnander unter einem Winkel (13) von 5 - 15* an- 

35 geordnet sind. 

5. Profilstinder nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Quer- 
stQck (8) Jewells zwischen dem einen der Schenkel 

40 (2, 2') und der M-Zunge (9) einen zum Schenkei in 
etwa rechtwinkeligen Querbereich (10, 10*) bildet 

6. ProfllstSnder nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die M-Zun- 

^5 ge (9) entlang dem schmalen ZungenrOcken (14) 
mIt eIner ReIhe von DurchbrOchen (18) versehen 
ist, die sk^h auch auf die zwei von dem ZungenrQk- 
ken (14) ausgehenden ZungenstOcke (12) erstrek- 
ken. 

50 

7. Profiistfinder fOr eine schaiid&mmende Montage- 
wand, 

bei dem zwei Schenkei einerends durch ein 
S5 QuerstQck mitelnanderverbunden sInd, das ei- 

ne Materialdicke aufwelst, und 
bei dem eine enge Schachteibarkelt zweler 
ProfllstSnder gegeben ist, indem Jewells ein 
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Schenkel des einen Profilstfinders zwischen 

die zwel Schenkel des anderen ProfilstSnders 

geschoben ist und sich dicht bel dem einen die- 

ser zwel Schenkel benndet, 

insbesondere nach einem der vorhergehenden 5 

AnsprQchCp 

dadurch gekennzeichnet, 

da3 das QuerstQck (8) mit einer einen Zungenruk- 
ken (14) blldenden M-Zunge (9) vereehen Ist, die io 
auBennltllg angeordnet von dem einen Schenkel 
(2) einen grdBeren Abstand als von dem anderen 
Schenkel (2') aufweist. 

8. Profilst§nder nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die M-Zunge (9) mindestens urn die 
haibe Breite des Zungenf uBee (1 1 ) auBemnittig ver- 
schoben angeordnet ist. 

9. Profllstinder nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- ^ 
kennzeichnet, daB die belden Schenkel (2, 2') ver- 
echieden lange eind. 

10. ProflistSnder nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auBermlttige M-Zunge (9) ^ 
von dem nliheren Schenkel (2') mindestens um das 
Schrauben-DurchdringmaB (5) beabstandet ist. 
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